TECHNICKY LIST DUXONE®

AUTOMOTIVE PAINT SYSTEMS

POPIS PRODUKTU

DX1068 2K HS Performance Surfacer is part of the
Duxone repair system. It is a VOC compliant high
solids, fast-drying, medium grey surfacer. It's a robust
surfacer with exceptional filling power. It offers users
versatility and short process times, and is well-suited to
spot repairs, thanks to no edge mapping. It should be
used with its dedicated activator, DX28, and can be
overcoated with Duxone topcoats.

VLASTNOSTI ZOZNAM VYROBKOV
- Simple to apply. - DX1068 2K HS Performance Surfacer
- 2:1 ratio and no thinner required. - DX1020 HS Activator Standard
- Easy to sand. - DX1024 HS Activator Fast
- Very good filling properties. - DX20 Activator Standard
- VOC compliant. - DX24 Activator Extra Fast

- DX28 HS Performance Activator
- DX32 Thinner Fast
- DX34 Thinner Standard
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Spracovanie - aplikacia STANDARD VOC

— Dérazne odporu€ame pouzivat pri aplikacii vhodné osobné ochranné pomécky, aby sa zabranilo
S podrazdeniu pokozky a o&i.

ra

Ocel, pozinkovana ocel alebo makky hlinik, obrdsené a oCistené a prelakované s 1K Wash Primer
alebo epoxidovym zakladom

Staré alebo tovarenské lakovanie dobre obrusené a oc€istené

Tovarensky zaklad (katoforéza), obrdseny a ocisteny

Povrchy oSetrené 2K polyesterovymi produktami a nasledne jemne zbrusené.

Sklenymi vlaknami vystuzené polyesterové podklady, bez separatorov, oCistené a prebrusené.

Spot & panel repair Stand. lakovanie Standard.

Objemovo Vahovo Objemovo Vahovo Objemovo Vahovo
DX1068 5 100 5 100 2 100
DX1020 - - 1 14 - -
DX1024 1 14 - - - -
DX28 - - - - 1 33
DX32/DX34 | 20 % 15 20 % 15 - -
p Spracovatelnost pri 20°C: 1 hod.
y Striekacia tryska Striekaci tlak
' Konvenéna 1.6-1.9 1.6 - 2 bar vstupny tlak
(RP)
HVLP 1.6-1.9 0.7 bar vystupny tlak
Pozri pokyny vyrobcu
— h 212 2 - 3 nastreky s medziodvetranim a kone¢nym odvetranim do
e s rovnomerného matu
DX28 DX1024 DX1020
20 °C 1 hod. 30 min 1 hod. 1 hod. 30 min - 2 hod.
60 - 65 °C 20 min 20 min 30 min
P Navod na pouzitie pre kratkovinné IR suSiace zariadenie
G=) Polovi¢ny vykon: 10 min

P400 - P500

Duxone 2K Topcoat
Duxone Basecoat + Duxone priehladny lak
Duxone Waterborne Basecoat + vhodny Duxone VOC priehfadny lak




TECHNICKY LIST DUXONE®

AUTOMOTIVE PAINT SYSTEMS

Spracovanie - aplikacia STANDARD NON-VOC

— Dérazne odporu€ame pouzivat pri aplikacii vhodné osobné ochranné pomécky, aby sa zabranilo
S podrazdeniu pokozky a o&i.
* »“"1 Ocel, pozinkovana ocel alebo makky hlinik, obrdsené a oCistené a prelakované s 1K Wash Primer
NS rwi alebo epoxidovym zakladom

Staré alebo tovarenské lakovanie dobre obrusené a oc€istené

Tovarensky zaklad (katoforéza), obrdseny a ocisteny

Povrchy oSetrené 2K polyesterovymi produktami a nasledne jemne zbrusené.

Sklenymi vlaknami vystuzené polyesterové podklady, bez separatorov, oCistené a prebrusené.

Spot & panel repair Stand. lakovanie
|:| D Objemovo Vahovo Objemovo Vahovo
DX1068 4 100 4 100
DX20 - - 1 17
DX24 1 17 - -
DX32 - - 10 % 8
DX32 / DX34 10 % 8 - -
p Spracovatelnost pri 20°C: 30 min - 1 hod.
y Striekacia tryska Striekaci tlak
' Konvenéna 1.6-1.9 1.6 - 2 bar vstupny tlak
(RP)
HVLP 1.6-1.9 0.7 bar vystupny tlak

Pozri pokyny vyrobcu

— h 212 2 - 3 nastreky s medziodvetranim a kone¢nym odvetranim do
— rovnomerného matu

») ¥ DX20
20 °C 1 hod. 1 hod. 30 min - 2 hod.

60 - 65 °C 20 min 30 min

Navod na pouzitie pre kratkovinné IR suSiace zariadenie
Polovi¢ny vykon: 10 min

<

P400 - P500

Duxone 2K Topcoat
Duxone Basecoat + Duxone priehladny lak
Duxone Waterborne Basecoat + vhodny Duxone VOC priehfadny lak
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AUTOMOTIVE PAINT SYSTEMS

Vyrobky

DX1068 2K HS Performance Surfacer

DX1020 HS Activator Standard
DX1024 HS Activator Fast
DX20 Activator Standard

DX24 Activator Extra Fast

DX28 HS Performance Activator

DX32 Thinner Fast
DX34 Thinner Standard

MieSanie vyrobkov

Na)v:=

MieSacie pomery so Specialnymi prisadami su dostupné v tabulke miesania vyrobkov na Colour
Room a v Specifickych TL.

[ Js

DIN 4: 28 - 32 s pri teplote 20°C

50 - 70 ym na nastrek

DFT
Teoreticky 380 - 400 m?/I pri hribke suchej vrstvy 1 mikrénov
vydatnost’ Vzhladom na rézne vlastnosti activator a rézne mieSacie pomery zmesi pripravenej na pouzitie v

niektorych verziach STI s mdze teoreticka vydatnost’ liSit.
Poznamka: Skuto€na spotreba materialu zavisi od viacerych faktorov, napr. tvar objektu, tvorba
povrchu, spdsob aplikacie, nastavenie striekacej pistole, vstupny tlak atd.

Po pouziti vy¢istit s vhodnym vodourieditefnym Cistiacim pripravkom.




TECHNICKY LIST DUXONE®

AUTOMOTIVE PAINT SYSTEMS

- Material musi mat pred pouzitim izbovu teplotu (+18-25°C).

- Zvy8ok namieSaného materialu sa nesmie vracat’ do originalmeho obalu.

- Pri izolovani opravovanych miest - dokonca aj na problematickych podkladoch - sa najlepsie
vysledky dosahuju pri strednej hribke vrstvy plni¢a = 80-120 ym v 2 nastrekoch, po suseni cez noc
alebo po urychlenom suseni i suseni IR-ZiariCom. Pri problematickych podkladoch je dékladna
priprava velmi dblezita a pIni¢ musi byt naneseny na celu opravovanu plochu.

- Ponechajte dostatoCny ¢as na zohriatie na teplotu opravovaného dielu.

- Ak sa aplikuje na termoplastické akrylové povrchy, musi byt prelakovany cely diel alebo celé auto.
Bodova oprava alebo prebrusenie zakladu mdze mat za nasledok vznik map alebo nadvihnutie po
naneseni podkladovej farby.

- Zakladovaci pIni¢ musi byt aplikovany cez cely diel alebo celé auto, ak OEM pévodny lak nie je
dobre vytvrdnuty. Bodové opravy alebo prebrusené miesta na plni¢i mézu viest k tvorbe Skvin
alebo zdvihaniu vrstvy laku po aplikovani basecoatu.

Pozrite prisludné karty bezpeénostnych udajov pred pouZzitim vyrobku. DodrZujte bezpe€nostné upozornenia na etikete
vyrobku.

VSetky ostatné vyrobky uvedené v pracovnom postupe opravy su z nasho sortimentu Duxone. Vlastnosti systému nemusia
platit, ak sa material z nasho sortimentu pouziva v kombinacii s inymi materialmi alebo prisadami, ktoré nepatria do nasho
sortimentu Duxone, pokial nie je vyslovne uvedené inak.

Len pre profesionalne pouZitie! Informéacie uvedené v tomto dokumente boli nami starostlivo vybrané a usporiadané. Su
zalozené na naSich najlepSich poznatkoch k téme k datumu vydania. Informacie su uvedené len na informacné ucely.
Nenesieme zodpovednost za ich spravnost, presnost a Uplnost. Rozhodnutie o vhodnosti pouzitia uvedeného materialu na
zamyslany ucel, po precitani tychto informacii, s ohfadom na ich aktudlnost, je na samotnom uzivatelovi. V tychto
informaciach uvedené dusevné vlastnictvo, vratane patentov, ochrannych zndmok a autorskych prav, je chranené. V3etky
prava vyhradené. Prislusné bezpecnostné listy vyrobkov a varovania zobrazené na etikete vyrobku je potrebné dodrzZiavat.
Vyhradzujeme si pravo zmenit' a/alebo ukonéit’ platnost vSetkych vy3Sie uvedenych informacii alebo ich Easti kedykolvek
podla svojho uvazenia, bez predchadzajuceho upozornenia a nenesieme Ziadnu zodpovednost za aktualizaciu informacii.
Vsetky pravidla uvedené v tomto ¢lanku sa pouziju podobne aj pre v8etky budice zmeny a doplnenia.



