TECHNICKE INFORMACIE

DUXONE

B

VLASTNOSTI

- Simple to apply.

- Excellent vertical stability.

- Easy to sand.

- Very good adhesion.

- Can be converted to non-sanding versions.

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND

DUXONE"

AUTOMOTIVE PAINT SYSTEMS

POPIS PRODUKTU

DX64G (grey) / DX64W (white) / DX64B (black) are
part of the Duxone repair system. These robust, high
solids universal surfacers can be used for both
sanding and non-sanding applications. They have very
wide application windows and deliver excellent vertical
stability as well as outstanding filling power and
adhesion. The colours can be used on their own or can
be mixed together to deliver the optimal undercoat
colour for the subsequent topcoat colour. They provide
great topcoat holdout of Duxone topcoats.

ZOZNAM VYROBKOV

- DX64B 2K Surfacer - Black

- DX64G 2K Surfacer - Grey

- DX64W 2K Surfacer - White

- DX18 Activator Slow

- DX20 Activator Standard

- DX24 Activator Extra Fast

- DX1020 HS Activator Standard
- DX1024 HS Activator Fast

- DX32 Thinner Fast

- DX34 Thinner Standard

- DX36 Thinner Slow

- DX1014 Converting Additive WB
- DX14 Converting Additive

AXALTA



TECHNICKE INFORMACIE

DUXONE"

AUTOMOTIVE PAINT SYSTEMS

Spracovanie - aplikacia STANDARD S BRUSENIM (nie VOC)

Dérazne odporu¢ame pouzivat’ pri aplikacii vhodné osobné ochranné pomaocky, aby sa zabranilo podrazdeniu pokozky a o¢i.

Wash Primer alebo epoxy primer.
Staré alebo tovarenské lakovanie dobre obrusené a ocistené

Tovarensky zaklad (katoforéza), obriseny a ocisteny
Sklené vlakno spevnené polyesterovymi zlozkami, bez uvolfiovacich Cinidiel, oCistené a obrusené

Bodova oprava a oprava Standard Velka plocha
dielu
Objem Hmotnost Objem Hmotnost Objem Hmotnost
DX64W /| DX64G /| DX64B | 4 100 4 100 4 100
DX18 - - - - 1 16
DX20 - - 1 16 - -
DX24 1 16 - - - -
DX32 0-10% 0-7 - - - -
DX32 / DX34 - - 0-10% 0-7 - -
DX34 / DX36 - - - - 0-10% 0-7
RFU viscosity DIN 4: 20 - 25s
For Coverage Booster mixing ratio, see mixing table in Remarks.
) Doba spracovatelnosti pri 20°C: 1 hod. - 1 hod. 15 min
‘ Striekacia tryska Striekaci tlak
: Konvenéna 14-17 1.8-2.2 bar vstupny tlak
(RP)
HVLP 14-1.7 0.7 bar vystupny tlak
Pozri pokyny vyrobcu
1 - 3 nastreky s medziodvetranim a kone¢nym odvetranim do
rovnomerného matu
DX24 DX20 DX18
20 °C 3 hod. 4 hod. 6 hod.
40 °C 30 min 40 min 1 hod.
65 °C 20 min 30 min 40 min
Navod na pouzitie pre kratkovinné IR susSiace zariadenie
Poloviény vykon: 5 min
PIny vykon: 15 min

P360 - P500
P800 - P1000

2K krycia farba

Duxone Basecoat + priehladny lak




TECHNICKE INFORMACIE DUXONE®

AUTOMOTIVE PAINT SYSTEMS

Spracovanie - aplikacia STANDARD "MOKRY NA MOKRY" (nie VOC)

Dérazne odporu¢ame pouzivat’ pri aplikacii vhodné osobné ochranné pomaocky, aby sa zabranilo podrazdeniu pokozky a o¢i.

* L Wash Primer alebo epoxy primer.
l'w Staré alebo tovarenské lakovanie dobre obrusené a ocistené
[ % (] Tovarensky zaklad (katoforéza), obriseny a ocisteny

Povrchy oSetrené 2K polyesterovymi produktami a nasledne jemne zbrisené.
Sklenymi vlaknami vystuzené polyesterové podklady, bez separatorov, ogistené a prebrusené.

|:| Bodova oprava a oprava Standard Velka plocha
dielu

D Objem Hmotnost Objem Hmotnost Objem Hmotnost
DX64W /| DX64G /| DX64B | 2 100 2 100 2 100
DX18 - - - - 1 32
DX20 - - 1 32
DX24 1 32 - -
DX14 1 30 1 30 1 30

RFU viscosity DIN 4: 14 - 16s
For Coverage Booster mixing ratio, see mixing table in Remarks.

Doba spracovatelnosti pri 20°C: 1 hod. - 1 hod. 30 min

N
‘ Striekacia tryska Striekaci tlak
: Konvenéna 13-15 1.8-2.2 bar vstupny tlak
(RP)

HVLP 1.3-1.5 0.7 bar vystupny tlak

Pozri pokyny vyrobcu
— 2 2 2 1 nastrek kone&né odvetranie: 15 min - 8 hod. s 2K krycou farbou
= t T konecné odvetranie: 15 min - 45 min s Duxone Basecoat

2K krycia farba
N Duxone Basecoat + priehladny lak




TECHNICKE INFORMACIE

DUXONE"

AUTOMOTIVE PAINT SYSTEMS

Spracovanie - aplikacia STANDARD S BRUSENIM

Dérazne odporu¢ame pouzivat’ pri aplikacii vhodné osobné ochranné pomaocky, aby sa zabranilo podrazdeniu pokozky a o¢i.

Wash Primer alebo epoxy primer.
Staré alebo tovarenské lakovanie dobre obrusené a ocistené
Tovarensky zaklad (katoforéza), obriseny a ocisteny
Povrchy oSetrené 2K polyesterovymi produktami a nasledne jemne zbrisené.
Sklené vlakno spevnené polyesterovymi zlozkami, bez uvolfiovacich &inidiel, oCistené a obrisené

Bodova oprava a oprava dielu Standard
D:D Hmotnost Objem Hmotnost Objem
DX64W /| DX64G /| DX64B | 4 100 4 100
DX1024 1 16.9 - -
DX1020 - - 1 16.9
DX32 10 - 15% 9-11 - -
DX32 / DX34 - - 10 - 15% 9-11

RFU viscosity DIN 4: 20 - 25s

For Coverage Booster mixing ratio, see mixing table in Remarks.

K ) Doba spracovatelnosti pri 20°C: 1 hod. - 1 hod. 15 min
M Striekacia tryska Striekaci tlak
: Konvenéna 14-17 0.8 - 2.2 bar vstupny tlak
(RP)
HVLP 14-1.7 0.7 bar vystupny tlak

Pozri pokyny vyrobcu

1 - 3 nastreky

s medziodvetranim a kone¢nym odvetranim do

rovnomerného matu

DX1024 DX1020

20 °C 3 hod. 4 hod.
40 °C 30 min 40 min
65 °C 20 min 30 min

Navod na pouzitie pre kratkovinné IR susiace zariadenie

Polovi¢ny vykon: 5 min
PIny vykon: 15 min

P360 - P500
P800 - P1000

Duxone Waterborne Basecoat + vhodny Duxone VOC priehladny lak




TECHNICKE INFORMACIE DUXONE®

AUTOMOTIVE PAINT SYSTEMS

Spracovanie - aplikacia STANDARD "MOKRY NA MOKRY" VOC

Dérazne odporu¢ame pouzivat’ pri aplikacii vhodné osobné ochranné pomaocky, aby sa zabranilo podrazdeniu pokozky a o¢i.

* L Wash Primer alebo epoxy primer.
l'w Staré alebo tovarenské lakovanie dobre obrusené a ocistené
[ % (] Tovarensky zaklad (katoforéza), obriseny a ocisteny

Povrchy oSetrené 2K polyesterovymi produktami a nasledne jemne zbrisené.
Sklenymi vlaknami vystuzené polyesterové podklady, bez separatorov, ogistené a prebrusené.

Bodova oprava a oprava dielu Standard
|:| D Objem Hmotnost Objem Hmotnost
DX64W /| DX64G /| DX64B | 3 100 3 100
DX1020 - - 1 22
DX1024 1 22 - -
DX1014 1.5 30 1.5 30

RFU viscosity DIN 4: 14 - 16s
For Coverage Booster mixing ratio, see mixing table in Remarks.

Doba spracovatelnosti pri 20°C: 1 hod. - 1 hod. 30 min

N
‘ Striekacia tryska Striekaci tlak
: Konvenéna 13-15 1.8-2.2 bar vstupny tlak
(RP)

HVLP 1.3-1.5 0.7 bar vystupny tlak

Pozri pokyny vyrobcu
—¢ —j’ 2 2 2 1 konec¢né odvetranie: 30 min - 1 hod. s Duxone Waterborne
= t T Basecoat

Duxone Waterborne Basecoat + vhodny Duxone VOC priehladny lak




TECHNICKE INFORMACIE DUXONE®

AUTOMOTIVE PAINT SYSTEMS

Produkty

DX64B 2K Surfacer - Black
DX64G 2K Surfacer - Grey
DX64W 2K Surfacer - White

DX18 Activator Slow
DX20 Activator Standard
DX24 Activator Extra Fast

DX1020 HS Activator Standard
DX1024 HS Activator Fast

DX32 Thinner Fast
DX34 Thinner Standard
DX36 Thinner Slow

DX1014 Converting Additive WB
DX14 Converting Additive

MieSanie vyrobkov

(o™

MieSacie pomery so Specialnymi prisadami su dostupné v tabulke miesania vyrobkov na Colour
Room a v $pecifickych TL.

60 - 80 um na nastrek

DFT
Teoreticky 380 - 460 m?/I pri hrubke suchej vrstvy 1 mikrénov
vydatnost’ Vzhladom na rézne vlastnosti activator a rézne mieSacie pomery zmesi pripravenej na pouZzitie v
niektorych verziach STl s moze teoreticka vydatnost lisit.
Note: The practical material consumption depends on several factors, e.g. geometry of the object,
surface formation, application method, spray gun setting, inlet pressure, etc.
R Po pouziti vy€istit s vhodnym vodourieditefnym ¢istiacim pripravkom.




TECHNICKE INFORMACIE DUXONE®

AUTOMOTIVE PAINT SYSTEMS

- Material musi mat pred pouzitim izbovu teplotu (+18-25°C).
- Dékladne premieSajte a dajte plechovku do mieSacieho zariadenia.
- Ponechajte dostatocny €as na zohriatie na teplotu opravovaného dielu.

- Pri izolovani opravovanych miest - dokonca aj na problematickych podkladoch - sa najlepSie
vysledky dosahuju pri strednej hrabke vrstvy plni¢a = 80-120 um v 2 nastrekoch, po suseni cez noc
alebo po urychlenom suseni i suseni IR-ziariCom. Pri problematickych podkladoch je dokladna
priprava velmi dolezita a plni¢ musi byt naneseny na celu opravovanu plochu.

- Pri hrubke suchej vrstvy viac ako 150 mikrénov schnutie cez noc pri 20°C alebo 40 minut pri
60-65°C.

- ZvySok materialu pripraveného na striekanie sa nemoze vratit do pévodného obalu.

Svetlosedy Sedy Dark Grey
DX64W 100 72.5 - - -
DX64G - 27.5 100 60 -
DX64B - . . 40 100

Pozrite prisludné karty bezpeénostnych udajov pred pouzitim vyrobku. Dodrzujte bezpe€nostné upozornenia na etikete
vyrobku.

VSetky ostatné vyrobky uvedené v pracovnom postupe opravy su z nadsho sortimentu Duxone. Vlastnosti systému nemusia
platit, ak sa material z ndSho sortimentu pouziva v kombinacii s inymi materialmi alebo prisadami, ktoré nepatria do nasho
sortimentu Duxone, pokial nie je vyslovne uvedené inak.

Len pre profesionalne pouzitie! Informacie uvedené v tomto dokumente boli nami starostlivo vybrané a usporiadané. Su
zalozené na nasich najlepSich poznatkoch k téme k datumu vydania. Informacie su uvedené len na informacné ucely.
Nenesieme zodpovednost za ich spravnost, presnost a Uplnost. Rozhodnutie o vhodnosti pouzitia uvedeného materialu na
zamyslany ucel, po precitani tychto informacii, s ohfadom na ich aktualnost, je na samotnom uzivatelovi. V tychto
informaciach uvedené dusevné vlastnictvo, vratane patentov, ochrannych znamok a autorskych prav, je chranené. VSetky
prava vyhradené. Prislusné bezpeénostné listy vyrobkov a varovania zobrazené na etikete vyrobku je potrebné dodrziavat.
Vyhradzujeme si pravo zmenit a/alebo ukonéit platnost vSetkych vysSie uvedenych informacii alebo ich €asti kedykolvek
podla svojho uvazenia, bez predchadzajuceho upozornenia a nenesieme ziadnu zodpovednost za aktualizaciu informacii.
Vsetky pravidla uvedené v tomto ¢lanku sa pouziju podobne aj pre vSetky budice zmeny a doplnenia.



