TECHNICKE INFORMACIE DUXONE®

AUTOMOTIVE PAINT SYSTEMS

POPIS PRODUKTU

DX80 Universal Putty is part of the Duxone repair
system. It is a 2K VOC compliant, beige filling putty
that adheres very well to bare metal and other
common substrates. Designed for use with the
universal activator.
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VLASTNOSTI ZOZNAM VYROBKOV
- Simple to apply - DX80 Universal Putty
- Easy to sand - BPO Hardener Paste Red

- Delivers smooth, uniform surface
- Suitable for IR drying
- VOC compliant
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Spracovanie - aplikacia STAND. LAKOVANIE

— Dérazne odporu€ame pouzivat pri aplikacii vhodné osobné ochranné pomécky, aby sa zabranilo
S podrazdeniu pokozky a o&i.

ra

Cista ocel obriisena a ogistena

Pozinkovana ocel alebo hlinik, oCistené a obrusené

Staré alebo tovarenské lakovanie dobre obrusené a odistené

Povrchy oSetrené 2K polyesterovymi produktami a nasledne jemne zbrusené.

Sklené vliakno spevnené polyesterovymi zlozkami, bez uvolfiovacich Cinidiel, oCistené a obrusené
Fully cured 2K Surfacers or 2K Epoxy Primer-Surfacer sanded and cleaned
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Low temp. Std temp.
] P i
Objemovo Vahovo Objemovo Vahovo
DX80 100 % 100 100 % 100
BPO RED 1-2% 0.7-1 1% 0.7
'\@/ Doba spracovatelnosti pri 20°C: 4 min - 5 min
O Naneste hladku suvislu vrstvu ihned po premieSani, aby ste predisli zavzduSneniu.
A\
BPO RED
20°C 15 min - 20 min
i Navod na pouzitie pre kratkovinné IR suSiace zariadenie
(NA T ;
=) Polovi¢ny vykon: 2 - 3 min

Hrubé brusenie P80 - P120
Finalne brusenie P180 - P240

MRe
* Sprayputty (okrem pozinkovanych dielov)
7N Zaklad

Zakladovy plni¢

Zakladny nater

Ak je potrebny jemny Putty, aplikujte ten isty produkt znova.
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Produkty

DX80 Universal Putty

BPO Hardener Paste Red

N Po pouziti vycistit s vhodnym rozpustadlovym Cistiacim riedidlom.

oznamky

‘

- Nepridavajte viac tuzidla, ako je doporucené, aby ste zabranili tvorbe skvin.

- Nenana$ajte na 1K zaklad, prilnavostny zaklad alebo na termoplastické lakovanie.
- Nebruste za mokra.

- Reakéna teplota by mala byt najmenej +5°C.

Pozrite prisludné karty bezpe&nostnych udajov pred pouzitim vyrobku. DodrZujte bezpe€nostné upozornenia na etikete
vyrobku.

Vsetky ostatné vyrobky uvedené v pracovnom postupe opravy su z nasho sortimentu Duxone. Vlastnosti systému nemusia
platit, ak sa material z nasho sortimentu pouziva v kombinacii s inymi materialmi alebo prisadami, ktoré nepatria do nasho
sortimentu Duxone, pokial nie je vyslovne uvedené inak.

Len pre profesionalne pouzitie! Informéacie uvedené v tomto dokumente boli nami starostlivo vybrané a usporiadané. Su
zaloZené na na8ich najlepSich poznatkoch k téme k datumu vydania. Informacie su uvedené len na informacné ucely.
Nenesieme zodpovednost za ich spravnost, presnost a Uplnost. Rozhodnutie o vhodnosti pouzitia uvedeného materialu na
zamyslany ucel, po precitani tychto informacii, s ohfadom na ich aktualnost, je na samotnom uzivatelovi. V tychto
informaciach uvedené duSevné vlastnictvo, vratane patentov, ochrannych znamok a autorskych prav, je chranené. VSetky
prava vyhradené. Prislusné bezpecnostné listy vyrobkov a varovania zobrazené na etikete vyrobku je potrebné dodrziavat.
Vyhradzujeme si pravo zmenit' a/alebo ukonéit’ platnost vSetkych vy3sie uvedenych informacii alebo ich Easti kedykolvek
podla svojho uvazenia, bez predchadzajuceho upozornenia a nenesieme Ziadnu zodpovednost za aktualizaciu informacii.
Vsetky pravidla uvedené v tomto ¢lanku sa pouziju podobne aj pre v8etky budice zmeny a doplnenia.



