TECHNICKY LIST DUXONE®

AUTOMOTIVE PAINT SYSTEMS

POPIS PRODUKTU

Duxone Basecoat is part of the Duxone repair system.
The balanced tints of the Duxone Basecoat are easy to
apply. They provide coverage at low film thickness and
deliver very good colour performance and accurate
colour matching. Available in solid, aluminium, pearl
and xirallic tints, Duxone Basecoat is suitable for cars,
trucks and buses. For superior film properties, the use
of DX20 is recommended.
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VLASTNOSTI ZOZNAM VYROBKOV
- Easy to apply. - Duxone Basecoat
- Accurate colour matching. - Duxone Low Strength Tints
- Suitable for spot, panel and overall repairs. - DX11 Pearl Additive

. DX20 Activator Standard
- DX32 Thinner Fast

- DX34 Thinner Standard
- DX36 Thinner Slow
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TECHNICKY LIST DUXONE®

AUTOMOTIVE PAINT SYSTEMS

Spracovanie - aplikacia STANDARD / 2-VRSTVY

— Dérazne odporu€ame pouzivat pri aplikacii vhodné osobné ochranné pomécky, aby sa zabranilo
S podrazdeniu pokozky a o&i.

V7NN Zakladovy Surfacer alebo Surfacer, obruseny a ocisteny.

Zakladovy Surfacer alebo Surfacer, neobriseny v systéme "mokry na mokry".

Podklady musia byt pripravené a spravne ocistené pred nanaSanim.

Opravovana plocha by mala byt obrdsena strojne s brisnym papierom so zrnitostou P500-600 alebo
ruéne s brusnym papierom so zrnitostou P800-1000

e W Staré alebo tovarenské lakovanie dobre obrisené a ogistené

|:|1|:| Spot & panel repair Stand. lakovanie Velka plocha
DUXONE® BASECOAT | 1 1 1
DX34 - 05-0.8 -
DX32 0.5-0.8 - -
DX36 - - 05-0.8

* 0.5 parts thinner for poor hiders.

'\@) neuréend

- Striekacia tryska Striekaci tlak
Konvenéna 1.2-14 1.8 -2 bar vstupny tlak
(RP)
HVLP 1.3-14 0.7 bar vystupny tlak

Pozri pokyny vyrobcu

:’ﬁ h 212 2 - 3 nastreky s medziodvetranim a kone¢nym odvetranim do

rovhomerného matu
* Priehladny lak
A




TECHNICKY LIST DUXONE®

AUTOMOTIVE PAINT SYSTEMS

Spracovanie - aplikacia STANDARD / 3-VRSTVY

— Dérazne odporu€ame pouzivat pri aplikacii vhodné osobné ochranné pomécky, aby sa zabranilo
S podrazdeniu pokozky a o&i.

V7NN Zakladovy Surfacer alebo Surfacer, obruseny a ocisteny.

Zakladovy Surfacer alebo Surfacer, neobriseny v systéme "mokry na mokry".

Podklady musia byt pripravené a spravne ocistené pred nanaSanim.

Opravovana plocha by mala byt obrdsena strojne s brisnym papierom so zrnitostou P500-600 alebo
ruéne s brusnym papierom so zrnitostou P800-1000

|:||:| Stand. lakovanie

e W Staré alebo tovarenské lakovanie dobre obrisené a ogistené

DUXONE® BASECOAT 0.9
DX20 0.1
DX32 / DX34 /| DX36 0.5-0.8
'\@) Spracovatelnost' pri 20°C: 8 hod.
Striekacia tryska Striekaci tlak
Konvenc¢na 1.2-14 1.8 -2 bar vstupny tlak
(RP)
HVLP 1.3-14 0.7 bar vystupny tlak

Pozri pokyny vyrobcu

— 21 21 2 2 - 3 nastreky s medziodvetranim a kone&nym odvetranim do
C'k T rovhomerného matu
e Priehfadny lak




TECHNICKY LIST DUXONE®

AUTOMOTIVE PAINT SYSTEMS

Postup pristreku

Susedny diel: obruste diel s vhodnym brusivom, napr. Trizact P1000.
Novy / opravovany diel: obruste plni¢ (minimalne s P500).

Apply the DX5136/DX34 (blender) in a 1/1 ratio and let dry.

Remarks: In hot & dry conditions the blender can be applied to the
whole panel. Wet-on-wet is also possible. Use of blender is optional, it
is applied to avoid:

* Overspray particles in both solid and metallic and pearl colours.
 Dark halo in fade-out area of metallics and pearls.

Uplného matu.

Naneste 2. vrstvu vo vnutri 1. vrstvy a prediZte ju dalej na blatnik.
NEROZSIRUJTE prvy nastrek — odvetrajte do uplného matu

Na dokoncenie opravy naneste Duxone priehlfadny lak




TECHNICKY LIST

Vyrobky

DUXONE"

AUTOMOTIVE PAINT SYSTEMS

Duxone Basecoat
Duxone Low Strength Tints

DX11
DX20

DX32
DX34
DX36

Pearl Additive
Activator Standard

Thinner Fast
Thinner Standard
Thinner Slow

MieSanie vyrobkov

0
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MieSacie pomery so Specialnymi prisadami su dostupné v tabulke miesania vyrobkov na Colour
Room a v $pecifickych TL.
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DIN 4: 15 - 17 s pri teplote 20°C
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Po pouziti vycistit s vhodnym rozpustadlovym &istiacim riedidlom.

- Material musi mat pred pouzitim izbovu teplotu (+18-25°C).

- Duxone mieSaci mix musi byt dékladne premieSany pred pridanim do vazenia a Duxone
namiesana farba musi byt premieSana ihned po navazeni.

- Na dosiahnutie vynikajucich viastnosti nastreku odpora¢ame pridat DX20 Activator Standard.

- Pre trojvrstvé farby odporu€ame tuZenie naterového podkladu s 10% DX20 Activator Standard.




TECHNICKY LIST DUXONE®

AUTOMOTIVE PAINT SYSTEMS

Pozrite prislusné karty bezpecnostnych udajov pred pouzitim vyrobku. Dodrzujte bezpe€nostné upozornenia na etikete
vyrobku.

Vsetky ostatné vyrobky uvedené v pracovnom postupe opravy su z nasho sortimentu Duxone. Vlastnosti systému nemusia
platit, ak sa material z ndSho sortimentu pouziva v kombinacii s inymi materialmi alebo prisadami, ktoré nepatria do nasho
sortimentu Duxone, pokial nie je vyslovne uvedené inak.

Len pre profesionalne pouzitie! Informacie uvedené v tomto dokumente boli nami starostlivo vybrané a usporiadané. Su
zalozené na nasich najlepsich poznatkoch k téme k datumu vydania. Informacie su uvedené len na informacné ucely.
Nenesieme zodpovednost za ich spravnost, presnost a Uplnost. Rozhodnutie o vhodnosti pouzitia uvedeného materialu na
zamyslany ucel, po precitani tychto informacii, s ohfadom na ich aktualnost, je na samotnom uzivatelovi. V tychto
informaciach uvedené dusevné vlastnictvo, vratane patentov, ochrannych znamok a autorskych prav, je chranené. VSetky
prava vyhradené. Prislusné bezpecénostné listy vyrobkov a varovania zobrazené na etikete vyrobku je potrebné dodrziavat.
Vyhradzujeme si pravo zmenit a/alebo ukonéit platnost vSetkych vysSie uvedenych informacii alebo ich ¢asti kedykolvek
podla svojho uvazenia, bez predchadzajuceho upozornenia a nenesieme ziadnu zodpovednost za aktualizaciu informacii.
Vsetky pravidla uvedené v tomto ¢lanku sa pouziju podobne aj pre vSetky budice zmeny a doplnenia.



